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Kurzportrat

SEW-EURODRIVE bewegt als einer der weltweiten Marktfiihrer in der Antriebstechnik

unzéhlige Prozesse, Anlagen oder Maschinen in vielen Branchen der Produktions- und

Prozessindustrie. Von schnell, dynamisch und hochprézise, wie in der DVD-Produktion, bis

groB und kraftig, wie in der Grundstoffindustrie oder in Containerterminals, sind Lésungen

von SEW-EURODRIVE (berall auf der Welt zu Hause.

Inhabergefiihrtes Familienunternehmen

Einer der internationalen Marktfiinrer im Be-
reich Antriebstechnik/Antriebsautomatisierung
Gegriindet 1931

Uber 1.570 Millionen Euro Umsatz im
Geschéaftsjahr 2009/2010

Die Aufgabe der Materiallogistik ist die Versor-
gung der Fertigungsbereiche mit den Rohmateri-
alien, sowie die Vereinnahmung der produzierten
Halbfabrikate. Des Weiteren erfolgt die zentrale
Lagerung und Verteilung der Halbfabrikate / DIN-
Normteile an die Montage in Graben und an die
Eurodrives ber die Distributionslogistik. Hierflr
werden sechs vollautomatische Lagereinrichtun-
gen eingesetzt mit in Summe 40.000 Lagerplat-
zen. Im Bereich Material- und Distributionslogistik

— ca. 13.000 Beschaftigte, davon rund 550 in
Forschung und Entwicklung

— 13 Fertigungs- und 67 Montagewerke und
Servicestationen in 47 Landern

— Hauptsitz in Bruchsal

werden tagtéglich 14.500 Behélter bewegt, was
eine Tonnage von 1.986 t/Tag bedeutet.

Pro Jahr werden ca. 25.000 Tonnen verpackt
und an die Eurodrives versendet. Bei den Ge-
trieben sind es ca. 340.000 Stiick pro Jahr, die
montiert, lackiert und versendet werden. Dazu
kommen noch ca. 50.000 Stiick Motoren pro
Jahr. Diese logistische Meisterleistung wird mit
ca. 680 Mitarbeitern im WGL-Bereich bewéltigt.
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1 Anderungen gegeniiber der Vorversion

Da diese Version die erste Ausgabe ist, gibt es noch keine Anderungen

2 Einleitung - was haben wir mit lhnen vor?

( )
Verpackung
\_ _J  festlegen
r Fa. Muster GmbH & Co. KG )
06433375 Etikettierung

k Sicherungsring @ 250 50 Y, festlegen

In dem Handbuch finden Sie alle Regeln fiir die
Anlieferung Ihrer Ware. Ideal fir die SEW ist,
wenn der Lieferant in Verpackungen anliefert,
die wir auch intern verwenden. Hierflir steht eine
Auswahl an méglichen Verpackungseinheiten im
Kapitel 3.2.3 ,Verpackungseinheit* zur Auswahl.
Eine Ubersicht tiber die méglichen Fiillmateri-
alien finden Sie im Kapitel 3.3 ,Zuldssige und
nicht zuldssige Verpackungen“. Damit wir lhre
Ware zweifelsfrei identifizieren konnen, haben
wir das Kapitel 3.5 ,Inhalt des Warenanhéngers*
mit aufgenommen. Die Ladungstrégerabwick-
lung ist im gleichnamigen Kapitel 4 beschrieben.
Wenn die Verpackung gemeinsam vereinbart ist,
wird das Ergebnis in einer Verpackungsverord-
nung Kapitel 5 fixiert.

Neben den oben genannten Regelungen zur Ver-
packung und Etikettierung stellt die Checkliste
flr die ,Grundsétze flr die Auslegung der Ver-

( )

&Q Fiillstoffe

\_ _J  festlegen

packung“ Kapitel 3.2 eine zusétzliche Moglich-
keit dar, den Verpackungsvorschlag zu priifen.

Wir von SEW-EURODRIVE werden in n&herer
Zukunft auf viele Firmen zugehen um die Ver-
packung zu tberdenken und zu optimieren.
Wenn das Verpackungshandbuch Ihr Interesse
geweckt hat, konnen Sie gerne im Vorfeld auf
uns zukommen. Der Geltungsbereich des Leit-
fadens umfasst die Werke Graben-Neudorf und
Bruchsal.

Ansprechpartner bei SEW-EURODRIVE:
Fir die Auslegung der Verpackung:
Sven Meywald
sven.meywald@sew-eurodrive.de

Fiir das Behéltermanagement:

Hugo Rothermel
hugo.rothermel@sew-eurodrive.de

( )
schriftlich in
Verpackungsver-
\_ J

einbarung fixieren

3 Auslegung der Verpackung

3.1 Ablauf fur die Festlegung der Verpackung

Die Verpackung wird vom Lieferanten vorge-
schlagen und durch die SEW gepriift. Die ge-
naue Vorgehensweise flir die Erstellung einer

Verpackungsverordnung ist im gleichnamigen
Kapitel beschrieben.

3.2 Grundsatze fur die Auslegung der Verpackung

Die néchsten Punkte beinhalten, wie die Ver-
packung gestaltet werden muss. Innerhalb des
Kapitels werden zuerst

Kapitel 3.2.1: Grundtrdger, dann

Kapitel 3.2.3: Kartons, dann

Kapitel 3.2.4: Umverpackung der Teile
betrachtet.

Folgende Grundregeln gelten fiir alle Teile

der Verpackung:

— Die Teile miissen vor mechanischen, chemi-
schen und umwelttechnischen Einfliissen
geschiitzt werden.

— Der Kontakt von Teilen mit Verpackungsmate-

rial, welches an den Teilen haften konnte ist
nicht zul&ssig.

— Die Grundtréger samt Aufbau mit Kartons
oder Behaltern missen einer zweifachen
Stapelung ohne Beschédigung wie z. B. einer
Deformation der Ware standhalten.

— Die oberste Lage ist zu verschlieBen.

— Das Ladungsgut darf nicht tber die Grundfla-
che der Grundtréger herausragen. (Hinweise
zur Anordnung der Ware auf den Paletten fin-
den sich im Kapitel ,Anordnung der Ware"“)

— Mehrwegladungstrager missen frei von alten

Etiketten sein. Vom LIEFERANTEN ange-
brachte Etiketten missen leicht entfernbar
sein.

Kartons und Schachteln sind wegen des Ver-
letzungsrisikos nicht mit Metallklammern,
sondern mit Klebeband zu verschlieBen.

Die Packstiicke sind typenrein zu packen.
Wenn Mischsendungen unvermeidbar sind,
mussen die Packstlicke gut gekennzeichnet
werden.

Der Fiiligrad innerhalb der Packstiicke muss
hoch sein. Luftverpackungen sind unbedingt
zu vermeiden.

Die Teile missen einfach und sicher zu ent-
nehmen sein.

Innerhalb der Verpackungseinheit sind die
Teile so zu schiitzen, dass sie nicht aneinan-
derschlagen konnen.

Die rechtzeitige Bestellung aller Verpackungs-
materialien erfolgt durch den Kunden. Ins-
besondere die SEW-eigenen LSK miissen
rechtzeitig bestellt werden (siehe Kapitel
Ladungstrégerabwicklung
(Mehrwegverpackungen).



3.2.1 Grundtrager

Als Grundtrager wird akzeptiert:

— Tauschféhige Europalette mit dem GrundmaB:
1200 x 800 mm

— Tauschfdhige Eurogitterbox in der Auslegung
bis 1500 kg, GrundmaB: 1200 x 800 mm

— Tauschfahige Eurogitterbox in der Auslegung
bis 900 kg, GrundmaB: 1200 x 800 mm

— SEW-individueller Grundtrager (Stahlflach-
palette und 10er-Behélter) siehe Kapitel
,Gestaltung der Verpackungseinheit".

Das zuldssige Gesamtgewicht (Bruttogewicht)
pro Grundtréger betragt 1000 kg.
Die zuldssige Gesamthohe (von Boden bis
Oberkante Ladegut) betragt:
— 10er-Behdlter: 650 mm
— Europalette mit LSK 1 oder 2:
Hohe der Europalette + 6 Behalter
— Karton SEW K2 oder K3: Hohe der Europalette
+ 6 Behdlter + Pappzwischenlagen

Europalette mit Kundenverpackung:
Gesamthohe von Boden bis Oberkante
Ladegut: 1400 mm

Europalette mit Euronorm Behéltertyp 46:
Hohe der Europalette + max. 16 Behélter
Europalette mit Euronorm Behéltertyp 48:
Hohe der Europalette + max. 32 Behalter
Europalette mit Euronorm Behéltertyp 49:
Hohe der Europalette + max. 64 Behélter
Europalette mit Euronorm Behéltertyp 06:
Hohe der Europalette + max. 16 Behélter
Europalette mit Euronorm Behéltertyp 08:
Hohe der Europalette + max. 32 Behalter
Europalette mit Sonderverpackung Montage-
blech: Europalette + max. 16 Behdalter
Europalette mit Kabeltrommelntyp 080 oder
101 nach Liefervorschrift Kabeltrommel
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3.2.2 Ladungssicherung des Grundtragers

Als Ladungssicherung sind zuldssig:

— Umreifung mit Kunststoffbandern und
Kantenschutzwinkel

— Einwickeln mit Kunststofffolie

— Palettenumkarton mit Umreifung
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3.2.3 Verpackungseinheit

Als Verpackungseinheit steht eine Reihe von Neben den SEW-individuellen Teileverpackungen
SEW-eigenen Kartons und Mehrweg-Lagersicht-  stehen auch SEW-individuelle Ladungstréger
késten (nachfolgend LSK) zur Verfligung. SEW- in Form von Stahlflachpaletten und Stahlkisten

eigene Kartons und LSK werden préferiert. (10er-Behdlter) zur Verfiigung. Sie eignen sich
Konnen die nachfolgend genannten Verpackun- besonders flir den Transport von sehr schweren
gen dennoch nicht genutzt werden, kann in Teilen.

Absprache auch eine Einwegverpackung im
LIEFERANTEN-Design benutzt werden.

Bezeichnung H x B x T InnenmaB (mm) Eigenschaften und Verwendung
MDX BG6 930 x 695 x 1090 Spezieller Transportbehalter fiir Kilhlkérper vormontiert
MDX60A0900-1320
MDX BGO 175 x 290 x 395 Spezieller Transportbehalter fiir Montageblech MDX BGO vormontiert
LSK 14/7-3 132 x 182 x 291 Kasten aus Polypropylen
LSK 14/7-3 132 x 182 x 291 Kasten aus Polypropylen, leitfahig
LSK 14/7-4 109 x 125 x 191 Kasten aus Polypropylen
LSK 14/7-4 109 x 125 x 191 Kasten aus Polypropylen, leitfahig
LSK 14/7-5 66 x 88x 133 Kasten aus Polypropylen, leitfahig
Bezeichnung Hx B x T InnenmaB (mm) Eigenschaften und Verwendung
Typ 06 215 x 565 x 365 Nicht leitfahiger Behalter fir manuelles Handling,

Seitenwénde und Boden geschlossen

Typ 08 215 x 260 x 365 Nicht leitfahiger Behdlter fiir manuelles Handling,
Seitenwédnde und Boden geschlossen

Typ 46 200 x 560 x 365 Leitfahiger Behdlter mit Laufkranzboden und Verrippung fiir sichere
Lagerung und Transport im AKL.

Typ 48 200 x 265 x 365 Leitfahiger Behdlter mit Laufkranzboden und Verrippung fiir sichere
Lagerung und Transport im AKL.

Typ 49 100 x 265 x 365 Leitfahiger Behdlter mit Laufkranzboden und Verrippung fiir sichere
Lagerung und Transport im AKL.




SEW-Kartons

Die Kartons kénnen zu SEW-Konditionen direkt von der Firma Smurfit
Kappa bestellt werden. Exemplare fiir Verpackungsversuche konnen bei
Herrn Rothermel oder Herrn Meywald angefordert werden.

Die Kkleinste Verpackungseinheit darf ein Gewicht von maximal 18 kg habe.
Gebindekartons welche mehrere kleine Kartons enthalten diirfen schwerer

sein.
\
Bezeichnung Karton Sachnummer HxBxT
InnenmaB [mm]

K2-Karton, kein Deckel 09118462 445 x 332 x 195
K3-Karton, kein Deckel 09118470 317 x 202 x 191
K4-Karton, kein Deckel 09118489 209 x 143 x 90
K5-Karton, kein Deckel 09118497 143 x 92 x 70
A1-Karton, Deckel 09116567 336 x 152 x 138

09116206 348 x 170 x 30
A3-Karton, Deckel 09116656 260 x 220 x 150

09116214 275 x 240 x 30
Z1-Karton, Deckel 09114580 265 x 172 x 165

09114599 286 x 193 x 35
Z2-Karton, Deckel 09116402 265 x 220 x 200

09114610 286 x 241 x 35

SEW-Mehrwegladungstrager: LSK

Die Behdalterabwicklung ist im Kapitel ,Ladungs-
tragerabwicklung (Mehrwegverpackungen)* ge-

regelt. Exemplare flir Verpackungsversuche kon-
nen bei Herrn Rothermel angefordert werden.

Bezeichnung 1. Hohe x Breite x Tiefe (auBen) Eigengewicht
2. Hohe x Breite x Tiefe (innen) [mm]  [kg]

LSK 1 1.700 x 480 x 200 10,1
2.625 x 450 x 160

LSK 2 3.510 x 320 x 200 4,9
4.450x290x 170

Zulissiges Ge-
samtgewicht [kg]

300

80
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Bezeichnung 1. Hohe x Breite x Tiefe (auBen)

= 1.220 x 1200 x 800
| palette 1192 x 792 (Stellflache)

i 10er-Behdlter ~ 1.650 x 1200 x 800
3 2.440 x 1100 x 710 (obere

ist 90 breiter und 90 tiefer)

Eigengewicht
2. Hohe x Breite x Tiefe (innen) [mm]  [kg]

40

80

Offnung — Raum unter der Offnung

Zuldssiges Ge-
samtgewicht [kg]

1000

1000

SEW-Mehrwegladungstriger:
Stahlflachpalette und 10er-Behélter
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3.2.4 Innere Sicherung und Fullstoffe 3.4 Anordnung der Ware
Viele Teile diirfen auch innerhalb der Verpa- nen verwendet werden. Eine Aufstellung tber Die Anordnung der Ware beschreibt, wie die
ckung keine Bertihrungspunkte haben und miis-  die zuldssigen Filllstoffe ist im Kapitel ,Zuldssige Verpackungen (Kartons oder LSK) auf der Palette
sen gegen Verrutschen gesichert werden. Es und nicht zuldssige Packstoffe* abgebildet. abgelegt und gesichert werden missen.

konnen Fllstoffe oder Blister-Tiefziehschablo-

— Die Paletten sind sortenrein zu beladen. Ist
dies nicht mdglich, muss die Palette deutlich
als Mischpalette gekennzeichnet sein (siehe
Kapitel ,Kennzeichnung der Versandeinheit*
im Logistikhandbuch).

— Die SEW-Kartons und die LSK miissen in
einheitlicher Orientierung auf der Palette

sowie Sonderbestimmungen zu Holz abgelegt werden. Dabei sollen sie mit der

Eingriffsoffnung zueinander stehen.

3.3 Zulassige und nicht zulassige Verpackungen

Die Verpackung umfasst alle Bestandteile und nur recyclingfahige Verpackungen eingesetzt
Materialien einer Verpackung, einschlieBlich werden die der europdischen Umwelt- und
Aufdrucke, Aufkleber. Auch flr die Verpackung Materialgesetzgebung entsprechen.

gilt der Grundsatz ,so viel Verpackung wie nétig,  Fir die einzelnen Bestandteile der Verpackung
S0 wenig wie moglich“. Dartiber hinaus diirfen gelten folgende Regeln:

Offnung

— Die oberste Lage ist so zu gestalten, dass

eine ebene Flache entsteht. Die Anordnung

Material Erwiinscht Unerwiinscht muss eine zweifache Stapelung erméglichen.
Kartonagen und Gekennzeichnet mit RESY-Symbol, Papierfremde Bestandteile, Bitumenpapiere
Papier Parafin- oder Olpapiere
Holz Mehrwegpaletten, Einwegpaletten Pressspanpaletten oder -platten, impragniertes, beschichtetes oder

nach IPPC-Standard lackiertes Holz
Folien PE-Folien PVC
Umreifungsbhander PP, PET PVC, Stahlbander, Polyamidbander, Polyesterbander
Kunststoffe PE, PP, PET PVC, PC, Kunststoffgemische, Verbundwerkstoffe, Metallkunststofffolien,
allgemein Gummiverbindungen
Filllmaterialien Papier, Pappe, PE-Luftpolsterbeutel Holzwolle, Glaswolle, Chips, Styroporformteile
Korrosions- Sicherheitsdatenblatt muss beigelegt ~ CRM-Stoffen, reizende, dtzende oder gesundheitsschadliche Stoffe
schutzmittel werden
Packhilfmittel Papier oder Pappe, Aufkleber oder Klebe-/Packbéander sowie Etiketten diirfen die Recyclingfahigkeit des

Taschen flir Versandpapiere miissen Tragermaterials nicht einschranken

riickstandsfrei entfernt werden kénnen
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3.5 Inhalt des Warenanhangers

Die folgende Tabelle zeigt die Inhalte fiir den
Hauptwarenanhanger (VDA-Norm 4902 DIN

A5 — fiir die Kennzeichnung der Palette), den
KLT-Warenanhanger (VDA-Norm 4902 — fiir die
Kennzeichnung von Gebinden innerhalb einer

Palettenanlieferung) und den Packstiickanhan-
ger welcher an die kleinste Verpackungseinheit
angebracht wird. Dabei sind SEW-individuelle
Feldbelegungen zu beachten, die in der Spalte
L2Anmerkung“ vermerkt sind.

3.6 Anbringung des Warenanhangers

Der Warenanhanger ist nach VDA-Empfehlung
4902 zu erstellen. In Abhangigkeit der Pack-

stlickebene sind unterschiedliche Etiketten zu
verwenden.

s w0 N

Bezeichnung gem. VDA

Warenempfanger kurz
Abladestelle
Lieferscheinnummer
Lieferantenanschrift kurz
Gewicht netto

Gewicht brutto

Anzahl Packstiicke

Sachnummer Kunde (SEW)

Fiillmenge

Bezeichnung, Lieferung,
Leistung

Sachnummer Lieferant
Lieferantennummer

Datum

Anderungsstand Konstruktion

Packstiicknummer
Chargennnummer
Lieferantenanschrift lang

Vordruckbezeichnung

Anmerkung
(SEW-individuelle Belegung)

SEW-Bestellnummer

Bei Gussanlieferungen: Modellnummer
Beim Hauptwarenanhé&nger muss bei Mischsendungen
hier der Vermerk ,MISCHSENDUNG*" angebracht werden

Produktbezeichnung kurz

SEW-Lieferantennummer (Kreditorennummer)

Nur notwendig: Bei Muster-, Probe-, Erstanlieferungen
(Auch bei kleinen Konstruktionsénderungen innerhalb
einer laufenden Serie)

Bei Guss, Stahl und Produkten mit MHD

Haupt- KLT-
waren- Waren-
anhéanger anhanger
X X

X

X X

X

X

X

X

X X

X X

X X

X X

X X

X X

X X

X X

X X

X

Pack-
stiick-
anhéanger

X (Name)

KTL-Warenanhéanger

’ N

/ 0J

Packstiickanhinger

Hauptwarenanhénger

Bei der Anbringung des Warenanhéngers

sind folgende Grundsétze zu beachten:

— Jede Verpackungseinheit muss deutlich ge- — Bei Anlieferung mehrerer Versandeinheiten
kennzeichnet sein. z.B. mehrere Paletten mit gleichem Teil in-

— Anbringungsort ist die obere rechte Ecke am nerhalb eines Liefervorgangs, ist ein beson-

Packstlick. ders gekennzeichnetes Masterlabel auf jedem
— Ist eine Verpackungseinheit nicht sorten- Ladungstrager mit anzubringen.

rein, muss dies gut erkennbar gekennzeich- — Alte Warenanhénger sind zu entfernen oder

net sein. Gem. VDA-Norm wird hierfiir in das unkenntlich zu machen.

Feld Nr. 8 ,Sachnummer Kunde* der Hinweis ~ — Bei Verschmutzungs- oder Nassegefahr muss

,Mischsendung* eingetragen. Wurde nicht
die VDA-Norm verwendet, sind Etiketten mit
der Aufschrift ,Mischsendung“ neben dem
eigentlichen Etikett der Verpackungseinheit
zu befestigen.

der Warenanhanger in eine durchscannbare
Schutzhiille eingelegt werden.
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4 Ladungstragerabwicklung

Bei SEW-EURODRIVE werden vier unterschied-
liche Gruppen von Ladungstragern unterschieden:
Kapitel 3.1: Poolfahige Ladungstrager
(Europaletten, Eurogitterboxen)
Kapitel 3.2: Lieferantenverpackung
Kapitel 3.3: SEW-Mehrwegladungstréger
(LSK, Stahlflachpalette,
10er-Behélter)
Kapitel 3.4: SEW-Karton

Unabhéngig von der Art werden die Ladungs-
trager vom LIEFERANT selbststéndig disponiert.
Verséumt es der LIEFERANT rechtzeitig Ver-
packungen und/oder Ladungstréger zu ordern,
trégt er die entstandenen Mehrkosten wie etwa
Umpackaufwendungen.

Im weiteren Verlauf des Kapitels sind Regelungen
flr die verschiedenen Ladungstréger erldutert.

4.1 Abwicklung von Lieferantenverpackungen

Hierbei ist der LIEFERANT fiir alle Prozesse
selbst verantwortlich. Wenn der LIEFERANT
seine Verpackung andern mochte, muss er dies

3 Monate vor prognostizierter Erstlieferung an
den Verpackungsbeauftragten melden.

4.2 Abwicklung von poolfahigen Ladungstragern

Beschaffung
Fir die rechtzeitige Beschaffung der poolfahigen
Ladungstréger ist der Lieferant verantwortlich.

Austausch und Bestandsfiihrung

Bei Anlieferung von Ware auf Europaletten oder
Eurogitterboxen werden die ankommenden vol-

len Ladungstrdger durch qualitativ gleichwertige
Ladungstréger getauscht. Ist ein direkter Tausch
nicht moglich, werden die Ladungstréger einem
Konto gutgeschrieben. MaBstab fiir die qualitative

—Hi—
.

Bewertung der Ladungstrdger sind die Regelun-
gen von epal (http://www.epal-pallets.org) sowie
die in diesem Abschnitt erlduterten Vorgaben.

Reparatur und gefélschte Ladungstriager
Koénnen die Ladungstrager nicht getauscht wer-
den, da sie nicht den Qualitatsvorgaben entspre-
chen behalt sich SEW vor, die Ware abzulehnen
oder auf Kosten den LIEFERANTEN umpacken
zu lassen. Gefalschte oder komplett unbrauchbare

1. Der Steilwinkelaufsatz oder die Ecksé&ulen
sind verformt.

2. Die Vorderwandklappen kénnen nicht mehr
geoffnet oder nicht mehr geschlossen
werden.

3. Der Bodenrahmen oder die FliBe sind so ver-
bogen, dass die Gitterboxpalette nicht mehr
gleichm@Big auf vier FiiBen steht oder nicht
mehr ohne Gefahr gestapelt werden kann

Ladungstréger werden wie Einweg-
Ladungstréger behandelt, beschadigte Ladungs-
tréger nach dem Verursacherprinzip repariert.

Tauschfihigkeit von Gitterboxen

Besondere Bedeutung liegt bei der Tausch-
féhigkeit von Gitterboxen. Haben die angeliefer-
ten Gitterboxen einen der abgebildeten Méangel,
missen sie aussortiert werden:

4. Die Rundstahlgitter sind gerissen, so dass
die Drahtenden nach innen oder auBen ragen
(eine Masche pro Wand darf fehlen).

5. Ein Brett fehlt oder ist gebrochen.

6. Die wesentlichen Kennzeichen
(EUR, Zeichen der Bahn, Y-Nummer) fehlen.

7. Der Allgemeinzustand ist durch Rost oder
Verschmutzung so schlecht, dass Ladegiiter
verunreinigt werden konnen.



4.3 Abwicklung von SEW-Mehrwegladungstragern

Beschaffung

Die SEW-Mehrwegladungstréger werden von
SEW-EURODRIVE beschafft und dem LIEFERAN-
TEN kostenfrei zur Verfiigung gestellt.

Bestandsfiihrung (Leergutverwaltung) und
mangelhafte Lieferung

Sowohl der LIEFERANT als auch SEW fiihren
Leergutkonten fiir die SEW-Mehrwegladungs-
trager. Zum Abgleich schickt die SEW dem
LIEFERANTEN zweimal pro Jahr bzw. taglich
(Werk Bruchsal) einen Kontoauszug mit Uber-
sicht der Besténde. Reklamationen miissen
innerhalb von 14 Kalendertagen bei der SEW
vorliegen. Gibt es innerhalb dieser Frist keine
Reklamation gilt der Kontoauszug als bestatigt.
Bemerkt der LIEFERANT bei der Warenannahme
des Leerguts einen Mangel, muss er ihn un-
verziiglich an die SEW melden. Ist der Mangel
schon beim Abladen ersichtlich, muss ihn der
Frachtfiihrer auf den Lieferpapieren quittieren.
Die Meldung des Mangels wird in einem kurzen

Bericht bestehend aus: 1. Lieferschein, 2. Kurze

Beschreibung des Mangels und 3. Fotonach-
weis, dokumentiert und an den SEW-Leergut-
disponenten gesandt.

Bereitstellung

Die Bestellung der SEW-Mehrwegladungstrager
muss 10 Tage + normale Transportzeit vor der
Lieferung bei dem SEW-Leegutdisponenten ein-
gehen. Welche Mengen des SEW-Mehrwegla-
dungstrégers dem LIEFERANTEN zur Verfiigung
gestellt werden und welchen Sicherheitsbestand
der LIEFERANT vorhalten darf, wird von Fall zu
Fall geklart und im Verpackungshandbuch do-
kumentiert.

Lagerung

Die SEW-eigenen Ladungstrager sind pfleglich
zu behandeln. Die Lagerung vor und wahrend
des Produktionsprozesses sollte an einem Ort
sein, der die Ladungstréager vor Witterungsein-
flissen und allen anderen betrieblichen Verun-
reinigungsfaktoren schiitzt.

4.4 Abwicklung von SEW-Kartons

Beschaffung

Die SEW-Kartons konnen zu SEW-Konditio-

nen bei der Firma Smurfit Kappa bestellt wer-
den. Lieferfristen und sonstige Modalitaten sind

rechtzeitig, mindestens aber eine Woche vor ge-

wilnschter Erstlieferung, mit Smurfit Kappa

direkt abzuklaren. Der Ansprechpartner kann bei

Herrn Rothermel oder Herrn Meywald erfragt
werden!

Fir alle anderen Prozesse ist der
LIEFERANT selbst verantwortlich.

Reparatur und Ersatzbeschaffung

Die SEW-eigenen Ladungstréger werden von der
SEW instandgehalten. Kommen die Ladungstra-
ger beschadigt beim LIEFERANTEN an, missen
die Beschadigungen dokumentiert (siehe Ab-
satz ,Bestandsfihrung“) und an SEW zurtick-
geschickt werden. In keinem Fall diirfen die
SEW-eigenen Ladungstrager selbststandig durch
den LIEFERANTEN entsorgt werden. Die Ersatz-
beschaffung von Ladungstrégern erfolgt aus-
schlieBlich durch die SEW.

Reinigung

Die Umlaufbehélter, insbesondere die Lager-
sichtkésten sind pfleglich zu behandeln. Sie
mussen vor dem Einsetzen der Teile frei von
loser Verschmutzung (z. B. Spéne, Staub...)
sowie anhaftender Verschmutzung (z. B. Ol
Fett...) sein. Werden 6lige Teile transportiert, ist
die Ware in einem Kunststoffsack zu verpacken,
der verhindert, dass die 6ligen Teile mit dem
Lagersichtkasten in Verbindung kommen. Ob
ein Behalter gereinigt werden muss beurteilt der
Eigentlimer nach o. g. Kriterien. Die Kostenbe-
lastung erfolgt nach dem Verursacherprinzip.
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5 Verpackungsverordnung

Der LIEFERANT muss die ausgewahlte Ver-
packung fiir jede Sachnummer in der Verpa-
ckungsverordnung dokumentieren. Sie ist so zu
gestalten, dass die Regelungen nachvollziehbar
und gut reproduzierbar sind. Die Verpackung
wird dabei von auBen nach innen beschrieben,
das heiBt:

1. Ladungstrager (Europalette, Gitterbox...)

dann der

2. Gebindekarton und dann die

3. Grundverpackung (oder Fiillstoffe) in der das
eigentliche Teil liegt.

Eine Musterverpackungsverordnung kann bei

sven.meywald@sew-eurodrive.de angefordert

werden.

5.1 Mantel-Verpackungsverordnung

Fir &hnliche Teile mit unterschiedlichen Sach-
nummern wie zum Beispiel Schrauben mit un-

terschiedlichen Abmessungen kann eine Mantel-

Verpackungsverordnung ausgefiillt werden. Im
Aufbau gleicht sie der Verpackungsverordnung,
jedoch gilt sie flir mehrere Sachnummern.

5.2 Ablauf

Der LIEFERANT macht einen Vorschlag fir die
Verpackungsverordnung. Zeitpunkt flir den Start
ist bei Erstanlieferung das Signal der Einkauf-
abteilung, bei bestehenden Lieferungen kommt
der Logistikbereich vom Werk Graben auf den
LIEFERANTEN zu. Bei der Erstellung der Ver-
packungsverordnung muss das SEW-Formular
verwendet werden. Der Verpackungsbeauftragte

Hierzu wird:

1. Die Mantel-Verpackungsverordnung flr die
Teilefamilie erstellt und als Anhang

2. Eine Liste, in der fiir jede Sachnummer die
Verpackung und die Stlickzahl vermerkt ist

erstellt.

der SEW priift die Unterlage auf Vollstandigkeit
und hélt ggf. Riicksprache mit dem LIEFERAN-
TEN. Sind sich der LIEFERANT und die SEW
einig, wird die unterschriebene Verpackungsver-
ordnung von beiden Seiten unterschrieben und
ausgetauscht.
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