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Systemy wibracji z silnikami nowej
generacji CMP112S
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Szanowni Panstwo,

Wspotczesna produkcija kostki, obrzezy, kraweznikow i innej
galanterii betonowej jest prawdziwym wyzwaniem dla catych
linii produkcyjnych. Technologia produkcji, ogdlnie rzecz
biorgc, jest jednakowa, wiec o sukcesie decyduja wydajnose
i niezawodnos$¢ urzadzen pracujacych w niewyobrazalnie
trudnych warunkach.

Ekstremalnie trudne zadanie realizujg stoty wibracyjne, na
ktérych w sezonie przez 24 godziny na dobe stemple ubijajg
produkty w metalowych formach. Technologia zespalania
ubogiej w wode mieszanki cementowej wymaga jej odpowie-
trzania. Takg mozliwos¢ daje stempel, dociskajgcy w formie
mieszanke cementowg oraz drgania stotu wibracyjnego
o dobranych amplitudach i czestotliwosci, wywotane spe-
cjalnym silnikami wibracyjnymi napedzajgcymi mimosrodly.

Wymiana zawibrowanej palety z produktami na kolejng
palete, a pézniej poszczegodlne cykle zasypywania betonu,
wymagajg czasowego wytgczenia wibracji w tak zwany
tryb biegu jatowego. O transferze palet i zasypywaniu
formy cementem decyduje moc i szybkos¢ mechanizmow
napedowych, ale jest jeszcze czas cyklicznego uruchamia-
nia i wytaczania wibracji wstepnych czy gtéwnej. Jak by
nie byto — czas bezproduktywny. Precyzja silnikéw wibragii
zatem w bardzo duzej mierze decyduje o jakosci produktu,
a system ich sterowania o wydajnosci linii.

Technika cyklicznego zatgczania i wytgczania samych
silnikéw wibracyjnych zostata juz dawno wyparta przez
technike parowania silnikéw obracajagcych sie z takg samag
predkoscia, ale z cyklicznie przestawianymi fazami.

W efekcie powstajg albo bardzo silne wibracje, gdy
mimosrody sg w fazie, albo niemal catkowity zanik wibraciji,
gdy mimosrody sag w przeciwfazach. Analogia do zjawiska
interferenciji - przestawianie faz silnikdw nastepuje w trakcie
ich pemych obrotéw, czemu towarzyszg ekstremalne
przeciazenia silnikow i sterujgcych falownikow.

Mamy zatem cykliczne przyspieszanie i zwalnianie silnikow
w granicach od zera do 180 stopni przy petnych obrotach,
a takze ekstremalne przecigzenia, wysokie temperatury
(zwtaszcza latem), drgania wywotane mimosrodami i zapyle-
nie. Oczywiscie pozgdanej dynamice podofa¢ moga jedynie
silniki 0 niskich momentach bezwtadnosci, czyli silniki serwo,
ale najsolidniejsze z mozliwych i wyfgcznie w specjalnych
wersjach wibracyjnych. Sukces rynkowy systemu wibracii
SEW-EURODRIVE potwierdza, ze system spetnia wszelkie
wymogi dla pracy w opisanych powyzej warunkach.

Silniki serwo o specjalnej konstrukcji - odpowiednie tole-
rancje podzespotow, specjalnie dobrane tozyska, dedyko-
wane uszczelnienia i inne zastosowane srodki — sg jednymi
Z najtrwalszych na rynku. | jedynymi dostepnymi ,od reki”,
gdyz produkowanymi w zaktadzie SEW-EURODRIVE w todzi.

System sterowania silnikami serwo to:

= zestaw osiowy MOVIAXIS® z jednym zasilaczem i grupa
tzw. osi wraz z (unikatowym na rynku) dodatkowym blokiem
kondensatoréw magazynujgcych energie generatorows,
powstajgcg podczas cyklicznych zmian faz. Dla uzytkownika
oznacza to po prostu tanszg eksploatacje, gdyz energia
ta zostaje zuzyta w kolejnym cyklu pracy, a nie wytracona
w oporach hamulcowych.

= oprogramowany panel operatorski z wizualizacjg stanéw
pracy silnikéw wibracyjnych

= sterownik z oprogramowaniem umozliwiajgcym miedzy
innymi ,rozsuwanie” faz kazdej pary sinikow tak, ze
obydwa silniki kazdej pary obcigzane sg jednakowo

Pomimo niezwykle trudnych warunkdéw pracy systemu
sterujacego przypadki jego awarii sg sporadyczne. Mimo
to dla zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikom
SEW-EURODRIVE Polska utrzymuje na stanach maga-
zynowych wszystkie komponenty tego systemu a ich
dostepnosc jest zapewniona 24 godziny na dobe.

Sprawdzone podzespoty, solidne konstrukcje i dopracowane
sterowanie — to wszystko prawda. Zeby jednak zapewnié
bezawaryjng prace urzgdzen w tak trudnych warunkach,
potrzebne jest odpowiednie podejécie serwisowe. Zadne
tozyska nie sg w stanie przepracowac¢ wielu lat w takich
rezimach pracy, a zadne uszczelnienia nie zapewnig wielo-
letniej ochrony przed wszechobecnym zapyleniem i wibra-
cjami.

Wszyscy wiemy, ze jakakolwiek przerwa w pracy urzgdzen
produkujgcych kostke, zwtaszcza w szczycie sezonu, to
wymierne straty, najczesciej nie do odrobienia. Zachecamy
wiec do cyklicznego korzystania z oferowanego przez naszg
firme serwisu tozyskowego silnikéw wibracyjnych w okre-
sach zimowych. Czyszczenie, pomiary stojandw, nowe
tozyska i uszczelnienia oraz kalibracja resolwerow dajg realne
gwarancje bezawaryjnej pracy przez okoto 7 tys. roboczo-
godzin. Zapewniamy, ze warto, bo z tej propozycji korzysta
z roku na rok coraz wiecej naszych Klientéw - producentow
kostki i galanterii betonowe;.

Stanistaw Nawracaj
Dyrektor Sprzedazy SEW-EURODRIVE Polska
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Systemy wibracji z silnikami nowe;
generacji CMP112S

Etapy procesu wibracji kostki i galanterii betonowej wymagaja zmiany katow potozenia przeciwwag
na poszczegolnych parach silnikbw wirujgcych z identycznymi predkosciami, a czas, z jakim zespot
silnikéw przechodzi pomiedzy zadanymi katami, ma wptyw na produktywnos¢ stotéw wibracyjnych.

Ponadto sg grupy produktéw, dla ktorych ptynne i wydtuzone przechodzenie pomiedzy
zadanymi katami jest wrecz korzystne dla uzyskania wyzszej jakosci, stad mozliwos¢ zadawania
rampy (dynamiki) jest niezwykle istotna. Cykliczna zmiana kata w oparciu o przyspieszanie
i op6znianie wytacznie jednych i tych samych silnikbw powoduje nierbwnomierne obcigzanie
i zuzywanie sie tozysk podzespotdw stotu wibracyjnego. Przydatng funkcjonalnoscig jest zapamigtywanie
pozycji startowych przeciwwag czy ustawiania resolverow silnikow.

Wychodzac naprzeciw wymaganiom producentéw i uzytkownikéw stotéw wibracyjnych
oferujemy skuteczny system sterowania wymagajacy jedynie:

1. Zadawania sumarycznego kata przesuniecia — poprzez sie¢ komunikacyjna lub binarnie. System
sterowania rozdziela zadany sumaryczny kat przesuniecia na kazdy z silnikow pary wibracyjnej,
rozktadajgc réwnomiernie obcigzenie, skraca sie tez czas osiggania wartosci zadanych

2. Zadawania rampy przy przechodzeniu pomiedzy kgtami

3. Zadawania predkosci silnikow

4. Wybrania jednego z trzech tryboéw pracy:
= Automatyczny
= Reczny
= Jazda referencyjna

System zapewnia takze ustawianie pozycji startowej par silnikow i jej zapamietanie. Zapamigtana
pozycja startowa jest tak dtugo obowigzujgca, jak diugo silniki pozostajg bezluzowo zesprzeglone
Z przeciwwagami.
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Zalety i korzysci z zastosowania

systemu wibracji z silnikami CMP112S

B Zalety produktu

= Silniki 0 podwyzszonej wytrzymatosci
na drgania

= Energooszczednos¢ dzieki magazynowaniu
i oddawaniu energii do systemu — redukcja
poboru pragdu przez zasilacz do 10%

= Precyzyjna synchronizacja czterech silnikow
do wirtualnego wzorca kata

= \Wysoka przecigzalnos¢ i dynamika silnikbw
przy przechodzeniu poprzez kolejne fazy
wibragiji

= Oprogramowanie dedykowane dla systemow
wibracji - precyzyjne i intuicyjne

= \Wskazywanie temperatur silnikdw na panelu
operatorskim

= |nternetowy dostep do sterownika osi

= Dostepnos¢ serwisu i wsparcia technicznego 24/7
= Parametry uruchomieniowe réznych typow
silnikéw wibracyjnych SEW-EURODRIVE
w pamieci panelu operatorskiego
= Mozliwos¢ ustawiania resolvera przy pomocy
funkcji zaprogramowanej na panelu operatorskim
= Dostepnosc silnikow 24/7 ze wzgledu na ich
lokalny montaz w tédzkim zaktadzie
SEW-EURODRIVE Polska

Korzysci z zastosowania

Gwarantowany dtugi okres bezawaryjnej
eksploatacji w ciezkich warunkach — zalecany
przeglad serwisowy raz do roku

Nizsze koszty produkcji wyrobdw betonowych

Wysoka jakos¢ i powtarzalnos¢ produktow
betonowych
Wieksza wydajnos¢ stotow wibracyjnych

Kompletnie oprogramowane procesy cykli
wibracyjnych — wystarcza parametryzacja
Mozliwos¢ monitorowania pracy silnikow

i prewenciji

Mozliwos¢ zdalnego monitoringu osi i zdalnej
zmiany nastaw

Gwarantowane zabezpieczenie produkdji
Uruchomienie osi serwo, zatadowanie
wiasciwego zestawu parametréw z panelu do osi

Bezproblemowa wymiana i uruchomienie
nowego silnika
Dostawy silnikéw w 24 h, serwis ,na poczekaniu”
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Dane techniczne silnikow CMP112S

=—t+———— Karta sterowania
Zasilacz

Zestaw osi

Modut kondensatorowy

Pozycja pracy IM B5

Wat wyjsciowy 38x80mm z rowkiem wpustowym
Kotnierz 190 mm, kwadratowy
Znamionowa predkos¢ silnika 4500 obr/min

Znamionowy moment silnika 30 Nm

Maksymalny moment silnika 88 Nm

Rodzaj pracy S

Napiecie silnika 400 V

Czestotliwos¢é maksymalna 225 Hz

Prad maksymalny 112 A

Prad trwaty 31,5A

Klasa izolacji/ stopien ochrony F/IP 65

Czujnik temperatury KTY84-100

Rodzaj sprzezenia zwrotnego RH1M resolver

Rodzaj przytacza skrzynka zaciskowa/szybkoztgcze
Wersja wykonania silnik 0 podwyzszonej

wytrzymatosci na drgania

Opcjonalnie: szybkoztacza i okablowanie
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Ustugi serwisowe dedykowane silnikom CMP112S

Cykliczne serwisowanie silnikow CMP112S to gwarancja niezawodnej pracy przez zdefiniowany okres czasu.
Zapraszamy do kontaktu z serwisem SEW-EURODRIVE pod numerem telefonu +48 602 739 739
dostepnego 24/7 lub mailowo: serwis@sew-eurodrive.pl

Silniki wibracyjne CMP112S narazone sg na ekstremalnie ciezkie warunki pracy, co dotyczy szczegdlnie takich
elementéw jak uszczelniacze itozyska (trwatos¢ dedykowanych tozysk w tym produkcie to okoto 7 tys. roboczo-
godzin). Aby zachowac ciggtos¢ produkcji i ograniczy¢ do minimum ryzyko nieplanowanych przestojow zalecamy
cykliczne serwisowanie tych silnikow w zakfadzie montazowym SEW-EURODRIVE Polska w todzi.

Zakres serwisu fozyskowego dla silnikéw CMP112S obejmuje:

m Czyszczenie

m  Sprawdzenie silnika pod katem elektrycznym i mechanicznym EURODRIVE

= \Wymiane tozysk SERVICE
= \Wymiane uszczelniaczy i wielu innych drobnych elementow

= Kontrole i ustawienie resolvera

m  Malowanie ochronne

Przyktad zastosowania systemu wibracyjnego z silnikami nowej generacji CMP112S w trudnych warunkach pracy
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Silnik CMP112S po serwisie prewencyjnym
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SEW-EURODRIVE - Tu jestesmy:

Siedziba firmy Biura Techniczne:
Zaktad montazowy i Serwis Poznai: Radom:
ul. Techniczna 5 ul. Wschodnia 7B ul. Stowackiego 84
92-518 Lo6dz 62-080 Swadzim k. Poznania 26-600 Radom
tel. +48 42 293 00 00 tel. +48 61 646 55 00 tel. +48 48 679 47 00
Centrum Techniczno-Szkoleniowe Bydgoszcz: Rzeszow:
Biuro Handlowe i Serwis ul. Fordoriska 246 ul. Armii Krajowej 80
ul. Strzelecka 66 85-766 Bydgoszcz 35-307 Rzeszow
43-109 Tychy tel. +48 52 567 30 00 tel. +48 17 784 27 00
tel. +48 32 32 32 610
Gdansk: Wroctaw:
ul. Galaktyczna 30A ul. Bierutowska 57-59
80-299 Gdansk 51-317 Wroctaw
tel. +48 58 762 70 00 tel. +48 71 74 77 800
Nowy Portal Klienta SEW-EURODRIVE Online Support

www.sew-eurodrive.pl/os

SEW-EURODRIVE - Napedzamy Swiat

SEW-EURODRIVE
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